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Metallurgists Hilfsmittel fur die Behandlung von 
Alumini umschme 1 zen 



Die Erfindung betrifft ein Hilfsmittel fur die Behandlung von Alumi- 
niumschmelzen, welches aus fur diese Zwecke bekannten Salzgemischen, gege- 
benenfalls mit Zusatzen, besteht. Als Behandlung der Schmelze ist dabei im 
Sinne der vorliegenden Erfindung das Abdecken, die Gefugebeeinf lussung, das 
Veredeln und das Reinigen zu verstehen. 

Aus dem Stand der Technik ist es bekannt, Schmelzebehandlungsmittel 
in verdichteter Form einzusetzen. So werden zum Beispiel Kornf ei nungsmittel 
zu grobstuckigen, hochverdichteten Sriketts verpreSt und in der Regel mit 
Hilfe von Tauchvorrichtungen in die Schmelze eingebracht. Dort mussen sie 
intensiv untergemischt werden, urn die gewiinschte feine Verteilung der Reak- 
tanten in der Schmelze zu erreichen. Das mit Vorteilen verbundene Einblas- 
verfahren ist fur derart aufbereitete, grobstuckige Schmelzebehandlungsmit- 
tel nicht anwendbar. Desweiteren kbnnen diese aufgrund ihres groBen spezi- 
fischen Gewichts nicht als Abdeckmittel eingesetzt werden. 

Aus dem DE-U1 90 10 129 ist ein Mittel zum Abdecken von Lei chtmetal 1- 
schmelzen auf der Basis von Alkali- und/oder Erdalkalimetallsalzen bekannt, 



das als bindemlttelf reies aggreglertes oder verdichtetes sogenanntes Kom- 
paktat ausgebildet ist. Dieses Kompaktat soil eine Tei IchengroBe aufweisen, 
die zurn einen eine Staubemission aufgrund der Ober der Schmelze herrschen- 
den Thermik vermeidet und zurn anderen aber noch feinkornig genug ist, urn 
ein schnelles Aufschmelzen zu gewahrleisten. Dabei liegt das Kompaktat in 
Schuppen- oder Kornform vor. 

M1t dem Abdeckmittel gemaB dem DE-U1 90 10 129 gelingt es zwar, die 
Staubemission wahrend der Zugabe des Mittels auf die Schmelze gegenuber dem 
Einsatz eines einfachen, pulverformigen Gemisches zu senken, dieser Vorteil 
wird aber damit erkauft, da(3 man das Stauben praktisch an den Ort der Her- 
stellung verlagert. Das zu kompaktierende bindemittel f reie Gut wird namlich 
zunachst zwischen zwei Walzen recht grobstuckig verdichtet und anschlieBend 
unter Staubentwicklung auf die erforderl iche GrbBe zerkleinert. Der dabei 
entstehende Feinanteil muB anschlieBend abgesiebt werden. Dieser Herstel- 
lungsprozeS ist aufwendig. Zudem sind die dafiir erf order 1 ichen Gerate und 
Maschinen teuer. 

Die derart hergestel Iten Kompaktate weisen bedingt durch den erfor- 
derl ichen ZerkleinerungsprozeB ein breit gefachertes Kornspektrum auf, das 
zwischen 0,1 bis 6 mm liegt. Daraus resultieren eine Reihe von Nachteilen. 

So ergeben sich beim Auftrag des Mittels auf die Schmelzenoberf lache 
unterschiedliche Flugbahnen, mit der Folge einer ungleichmaBigen Verteilung 
des Mittels auf der Schmelze. Desweiteren heizen sich die unterschiedl ich 
groBen Korner bzw. Schuppen auf der Schmelze verschieden schnell auf, womit 
eine ungleichformige Reaktivitat des Mittels einhergeht. 

Die stark schwankende KorngroBe des Abdeckmittels bringt auch Schwie- 
rigkeiten bei der Verwendung von Einblasvorrichtungen mit sich, da sie ein 
Festsetzen des Mittels in der Einblaslanze begunstigt, und zudem einen 
erhbhten Abrieb bei der pneumatischen Forderung verursacht. Letzterer hat 
dann wieder negative Auswirkungen auf die Staubemission infolge der Thermik 
uber der Schmelze. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein metallurgisches Hilfsmittel 
fur die Behandlung von Aluminiumschmelzen zur Verfugung zu stellen, das 
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elnfach und staubfrei herstellbar 1st, eine gleichformige Reakt1v1tat in 
bzw. auf der Schmelze entwickelt und problemlos mittels einer Einblasvor- 
richtung auf die Schmelze aufgeblasen bzw. in die Schmelze eingeblasen 
werden kann. 

Die Erfindung geht von einem Mittel aus, das aus einem fur die jewei- 
lige Behandlung von Aluminium bekannten Salzgemisch, gegebenenfal Is mit Zu- 
satzen, besteht, und lost die obengenannte Aufgabe dadurch, daB das jewei- 
lige Salzgemisch mit mindestens einem Bindemittel versetzt ist und als Gra- 
nulat mit annahernd gleichgroBen und gleichformigen Granalien vorliegt. 

Vorzugsweise wird als Bindemittel Wasser verwendet, wobei gegebenen- 
falls noch weitere Bindemittel wie Wasserglas oder Bentonit zugesetzt wer- 
den konnen. 

Die Herstellung des erf indungsgemaBen Granulats kann mittels Siebkol- 
lergangen erfolgen, wie sie z.B. aus der Futtermittel Industrie bekannt 
sind. Dazu werden die Komponenten des Salzgemisches zunachst intensiv mit- 
einander vermischt. AnschlieBend werden Wasser und gegebenenfalls noch 
weitere Bindemittel wie z.B. Bentonit oder Wasserglas in einer Konzentra- 
tion unter die Salzmasse gemischt, die diese staubfrei, erdfeucht oder aber 
pastes einstellt. Die angefeuchtete Masse wird dann dem Kollergang zuge- 
fiihrt, in dem sie unter der Einwirkung der Kollern durch den Lochsiebboden 
hindurchgedruckt wird. Eine unterhalb des Siebbodens angeordnete Schneid- 
vorrichtung teilt die durch das Sieb hindurchtretenden Strange in gleichma- 
Bige Abschnitte, die schon recht formstabil und nach dem anschl ieBenden 
Trocknen dann exzellent fest und auch absolut staubfrei sind. Die Zusammen- 
setzung, GroBe und Form der Granalien kann auf einfache Weise durch Ande- 
rung der Mischung bzw. durch Variation des Siebbodens des Kollerganges an 
den jeweiligen Einsatzzweck, sei es z.B. als Abdeckmittel oder Gefugebeein- 
f lussungsmittel , angepaBt werden. 

Aufgrund der Verwendung von Wasser als Bindemittel werden zwei Effek- 
te erreicht. Zum einen wird e1n Stauben be1 der Herstellung des Granulats 
vermieden, zum anderen lost das Wasser die einzelnen Salzkorner im Salzge- 
misch oberflachlich an, so daB die Voraussetzung fur die Blldung von Kri- 
stallisationsbrucken zwischen den Salzkprnern geschaffen wird, die fur den 



festen Zusammenhalt der Granalien des erf indungsgemaBen Schmelzebehand- 
lungsmittels verantwortl ich sind. Dieser feste Zusammenhalt kann gegebenen- 
falls noch durch Zusatz weiterer Bindemittel verstarkt werden. 

Die annahernd glelchgroQen und gleichformigen Granalien machen das 
erf indungsgemaBe Mittel im besonderen MaBe geeignet fur eine pneumatische 
Forderung und damit fur das EinbTasverfahren, denn die hohe GleichmaBigkeit 
des Granulats verhindert ein Festsetzen in der Einblaslanze. Desweiteren 
entsteht aufgrund der GleichmaBigkeit der Granalien bei der Forderung in 
der Einblasvorrichtung auch weniger Abrieb als bei verschieden groBen und 
ungleichfbrmigen Teilchen, woraus wlederum eine geringere Staubemission re- 
sultiert, wenn das Behandlungsmittel auf die Badoberf lache aufgeblasen 
wird, 

Ein weiterer Vorteil der annahernd gleichgroBen und gleichformigen 
Granalien ist darin zu sehen, daB sie sich in oder auf der Schmelze gleich- 
schnell aufheizen und somit die Reaktion an alien Stellen annahernd gleich- 
2e itig einsetzt, wodurch ein besserer Behandlungseffekt erzielt wird. 

Dem erf indungsgemaBen Salzgranulat kbnnen zur Erzielung besonderer 
Eigenschaften neben den ublichen bekannten Stoffen, wie Alkali- und Erdal- 
kalisalzen, weitere Stoffe zugegeben werden, wie z.B. Graphit und Kryolith, 
die das Auf schmelzverhalten beeinf lussen, oder wie Spharoliten und Phos- 
phorkupfer, die das Sinkverhalten steuern. 

Durch Wahl der Zusammensetzung, insbesondere durch Zugabe von starken 
Reduktionsmitteln, wie Al , kann eine veredelnde Wirkung, durch Zugabe von 
Kaliumhexafluoroaluminat, Kryolith oder Erdalkal ichloriden oder -fluoriden 
eine reinigende Wirkung erzielt werden. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbei spiels 
naher erlautert. 

Es wurden Mischungen hergestellt aus: 
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1. ) reinem Salzgemisch, 

2. ) Salzgemisch + 3 - 5 % Bentonit, 

3. ) Salzgemisch + 5 X Wasserglas, 

denen jeweils 5, bzw.10, bzw. 15 % Wasser zugesetzt wurden. Dabei richtet 
sich der Wassergehalt nach der Mahlfeinheit/Ausgangskornung der eingesetz- 
ten Salze. 

Die Granalien des wie oben beschrieben hergestel lten Granulats haben 
die Form von kurzen zyl inderformigen Stiften mit elnem Durchmesser von ca. 
4 mm und einer Lange von ca. 5 mm. Sie sind sehr fest und absolut staub- 
f rei . 

Die Verwendung des Granulats erfolgte durch Aufblasen von ca. 
300 - 500 g/m 2 Badoberflache mit einem Qblichen Einblasgerat. Dabei traten 
keinerlei Schwierigkeiten, z.B. durch Festsetzen und Sintern des Schmelze- 
behandlungsmittels in der Einblaslanze auf. Wahrend der Zugabe und Vertei- 
lung des Mittels war eine Staubemission in einem praktisch nennenswerten 
AusmaB nicht zu verzeichnen. 
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Schutzanspruche 



1- Metal lurgisches Hilfsmittel fur die Behandlung von Aluminium- 

schmelzen, bestehend aus fur dlese Zwecke bekannten Salzgemischen, 
gegebenenfalls mit Zusatzen, dadurch gekennzeichnet . daB das jeweili- 
ge Salzgemisch mit mindestens einem Bindemittel versetzt ist und als 
Granulat mit annahernd gleichgroBen und gleichfbrmigen Granalien vor- 
liegt. 



2. 



Metallurgisches Hilfsmittel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Bindemittel Wasser ist. 
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